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Datum

1999-11-01

Utgava
1

SSG 7453

(Ersatter SSG 1053)

Beteckning

TKRR

Sida
1(1)

Svetsflans mede krage. PN 25

Orientering

1 Beteckning
1.1 Exempel

2 Fordringar
2.1 Material

2.2 Utférande

2.3 Markning

2.4 Tryck och temperaturer

2.5 Dimensioner

Detta dokument ersatter SSG 1053, utgava 4. Standarden utgor ett urval ur SMS 2034.

Svetsflans med krage SMS 2034 - DN - Plan tatningsyta
Svetsflans med krage SMS 2034 - 200 - Plan tatningsyta

SS-stél 1430.

Pressad, smidd eller formad av valsad profil och hopsvetsad. Ytterkanterna skall vara fria
fran grader. Plan tatningsyta.

Enligt SMS 2022.

Enligt SMS 333.
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For DN 15 - 80 anvands flansar for PN40 enligt SSG 7454.
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y s h| for ganga
200 | 219,12 | 6,3 | 360 | 244 | 278 | 80 | 16 | 30 | 3 10 12 26 | 310 M 24
250 | 273 7,1 425|298 | 335| 88| 18 |32 | 3 12 12 30 | 370 M 27
300 | 3239 | 8 485 | 352 | 390 | 92| 18 |34 | 4 12 16 30 | 430 M 27
350 | 355,6 | 8 555|398 | 450 |100 | 20 | 38 | 4 12 16 33 | 490 M 30
400 | 406,4 | 8,8 | 620 | 452 | 505|110 | 20 | 40 | 4 12 16 36 | 550 M 33
Postadress Telefon Telefax e-post: info@ssg.se Antal bilagor
Box 140, 851 03 Sundsvall 060-12 38 50 060-15 07 10 Webbplats: www.ssg.se

Eftertryck utan sarskilt medgivande forbjudet






