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Ringforstarkning av rostfria ror for vakuumsystem

Orientering Denna standard ger anvisningar om ringforstarkning av rostfria ror for
vakuumsystem. Dokumentet anvinds inom industrin som underlag vid
konstruktion, tillverkning och montage av rorsystem med ett inre
undertryck. Denna standard ersatter SSG 1374.
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1 Dimensioner for Denna standard ar verifierad och godkdnd med avseende p& material
ringforstarkning och héllfasthet av anmalt organ (AO) 0409 Kiwa Inspecta AB, certifikat

nr 20-1013779-100.

Forstarkningsringar av plattstang
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Fig. 1 Mattskiss.

1) Minsta a-matt far ej vara mindre &n 2 mm.

2) Minsta totala svetsldngd pé vardera sida om forstarkningsring 0,5 x © x Dy (Dy = Di +
2T).

3) Avstandet mellan tv inbordes svetsar ska vara 50 <1s < 3 x ringhdjd, men far inte vara
mer an 8T.

Beriakningar ar utforda enligt SS-EN 13480-3:2017 — Industriella ror-
ledningar av metalliska material — Del 3: Konstruktion och berdkning
och SS-EN 13445-3:2014+C5:2019 — Tryckkdrl (ej eldberorda) —

Del 3: Konstruktion. Vid berakningarna av max. langder (L) har hansyn
tagits till tillkommande tryckspanningar av bojning enligt maximalt
stodavstand i SSG 7270.

Berakningstryck = 100 % vakuum.
Beriakningstemperatur, max. tilliten temperatur = 300 °C.
L avser maximalt tillaiten delning.

Viktigt! Anvind inte intermittenta svetsar om spaltkorrosion kan fore-
komma.

SSG Standarder omfattas av upphovsrétt och far inte spridas utan sarskilt tillstand.
WWW.Ssg.se



http://www.ssg.se
https://standard.ssg.se/Standard/SSG7270

	Orientering
	Innehåll
	1 Dimensioner för ringförstärkning



