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Matgivare for processreglering
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Denna utgava skiljer sig i huvudsak fran féregaende vad galler layout.

| samband med val, dimensionering, installation och sakerstallande av méatvar-
den ar det viktigt att man alltid férvissar sig om att férutsattningarna ar de ratta
och att de gar att uppna.

Foreliggande sammanstallningar redovisar omfattning och innehall av vanli-
gast forekommande mattekniska principer och bygger till stor del pa praxis
och erfarenheter inom skogsindustrin. Sammanstaliningarna gor dock ej
ansprak pa att vara helt fullstandiga eller utttmmande men bér i sammanhang-
et kunna utgora ett gott stdd och hjalpmedel fér personal inom omradet.
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Inom matteknikomradet finns en hel del litteratur som under aren givits uti olika
upplagor for att anvandas i utbildningssyfte och liknande. Dock saknas sam-
manstallningar som beskriver matprinciper mera fran den praktiska sidan.
Denna sammanstallning syftar till att férbattra den delen inom omradet.

Sammanstallningarna beskriver saledes hur man praktiskt kan anvanda mat-
metoder och avkanningsprinciper for de vanligaste matgivarna, t.ex. for tryck,
flode, analyser, niva, temperatur, etc.

Syftet med sammanstallningarna ar ocksa att motivera och instruera inblan-
dande parter (t.ex instrumenttekniker, konstruktérer, nya medarbetare, etc.)
om vikten av att valja och installera val fungerande méatsystem.

Leverantérens minimikrav for dimensionering och installation skall dock alltid
beaktas.

De begrepp som medtagits i dessa anvisningar har i huvudsak hamtats fran
normer och litteratur samt i 6vrigt fran den terminologi som ar praxis i matsys-
tem och mattekniska sammanhang.

Tryck

Tryck ar kraft per ytenhet. Tryckmatning ar efter temperatur- och flddesmatning
den vanligaste méatstorheten i industriella mat -och styrtilldmpningar. Tryck re-
presenterar i likhet med temperatur ett storhetsvarde, som anges i forhallande
till vad som pa fysikalisk grund definierats som referensvarde. Tryck refereras
ofta till atmosfartryck.

Tryckmatning vid industriell processdvervakning avser oftast kontroll av éver-
tryck i tryckkarl av olika slag.
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