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Montering av skruvférband
Anvisningar
Orientering Detta dokument utgdr anvisningar for val av lamplig monteringsmetod vid montering av

1 Forutsattningar for val av
monteringsmetod

2 Monteringsklasser

3 Monteringsmetoder

skruvférband.

Anvisningarna &r inte avsedda att ersétta befintliga bestammelser for stalkonstruktioner, BSK,
Plan- och Bostadsverkets (Boverkets) handbok om stalkonstruktioner, eller liknande normer.
Anvisningarna géller ej vid férankring av konstruktionselement i betong, berg eller liknande
material.

For djupare kunskaper om dimensionering och montering av skruvférband hanvisas till
Institutet for verkstadsteknisk forsknings IVF-resultat 82611, Skruvférband - dimensionering,
montering.

Till foreliggande anvisningar finns &ven ett montdrskort med momenttabeller - se bilaga 1.

Val av monteringsmetod &r beroende av forbandets funktion, av miljon forbandet skall befinna
sig i samt de konsekvenser ett lossnande forband beddms medfora.

En noggrann analys av de miljébetingelser som rader eller kan komma att rada dar férbandet
skall ha sin funktion &r forsta steget mot ratt val av monteringsmetod.

Till miljébetingelserna hor forutom atmosfar (avgérande for hur korrosionsbestéandigt ett
forband skall vara) ocksa temperatur, belastningsforutséttningar och vibrationer.

Beroende p& om aktuellt férband &r ett kraftéverférande
forband eller inte, belastningsférhallanden, miljobetingelser samt konsekvenser vid
lossnande férband kan monteringsklass faststéllas bland foljande klasser.

A Icke kraftéverforande skruvférband

B Kraftoverforande skruvforband vid statiska belastningsférhallanden och normala miljo-
betingelser samt sma konsekvenser vid lossnande férband med avseende p& person-
skador, materielskador eller driftstérningar

C Skruvférband med krav pa hog forspanning samt kraftéverforande forband vid dynamiska
belastningsférhallanden eller statiska belastningsforhallanden under svara miljo-
betingelser samt konsekvenser av betydande omfattning vid lossnande férband med
avseende pa personskador, materielskador eller driftstérningar.

Okontrollerad atdragning
Okontrollerad atdragning ar vanligast nar skruvférbanden inte skall vara kraftoverforande
(s k haftforband). Haftférbanden blir dock sékrare om férspanningen i skruven gors hog.

Kontrollerad atdragning med momentnyckel

Momentnyckel, lampligen med utlésningsmekanism, anvands for att astadkomma en jamn
och hog klamkraft i kraftoverforande skruvférband. Det géller bade forband dar krafter
vasentligen verkar i skruvens langdriktning och i forband dar krafter éverférs genom friktion
mellan delarna. Skruven ges sadan forspanning att dess hallfasthet utnyttjas optimailt.

Klamlangden (avstandet mellan skruvhuvud och mutter eller godsganga) bor vara min 20 mm
oberoende av skruvdimen-sion for kraftoverférande forband. Detta for att undvika att forluster
av klamkraft pa grund av sattning skall bli for stora. Klamlangden 20 mm galler vid en skarv
(en skarv bestar av tva delningsytor) utover skruv, mutter och brickor. Vid flera skarvar eller
grova ytor bor klamlangden 6kas.

Mijuka packningsmaterial i skarvar bor undvikas liksom malade delningsytor och underlags-
ytor mot skruvhuvud, mutter och brickor.
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