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Ytbelaggningar pa metall med kompositmaterial
inom massa- och pappersindustrin

Orientering Denna rapport ger rekommendationer och anvisningar gallande ytbelagg-
ningar pa metall med kompositmaterial inom massa- och pappersindustrin.
Ytbelaggning med kompositmaterial kan i manga fall medféra stora kostnads-
besparingar, 6kad tillforlitlighet och livslangd pa utrustning. Kompositmaterial
kan ersatta exklusiva stalkvaliteter, gummibelaggningar, glasfiberlining, epoxi-
belaggningar, m.m. som skydd mot slitage, erosion korrosion, kavitation, kemi-
kalieangrepp, odnskade avlagringar (kladdning) m.m. Genom komposit-
materialets egenskaper kan ocksa energiférbrukningen i kompositbelagda
eller komposituppgraderade pumpsystem reduceras med upp till 30%. Kompo-
siter ger normalt en mycket hog vidhaftning i jamférelse med andra traditionella
epoxibelaggningar. Kompositmaterialen har pa senare ar utvecklats mot allt
bredare anvandningsomraden exempelvis i miljoer med héga temperaturer i
kombination med aggressiva kemikalider, (t.ex. blekmedel).
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