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Rorbdjar av stal. Typ 3 och 5. 90°
Tryckkérlskvalitet

Orientering Denna utgava skiljer sig fran utgdva 4 genom att den anpassats till gallande tyska DIN-
normer vilka i stort 6verensstammer med de tidigare aberopade svenska standarderna
SMS 2063 och SMS 2064.

1 Beteckning Rorboj DIN 2605 - Vinkel - Typ? - Ytterdiameter (Dy) x Godstjocklek (T)
Utférande? - Material

1.1 Exempel 1 S6mlos rorboj med med kort radie, typ 3:
R6rboj DIN 2605 - 90° - 3-33,7x 2,6 S-St 35.8/1

1.2 Exempel 2 Svetsad rorboj med lang radie, typ 5:

2 Fordringar
2.1 Basmatt

Rorboj DIN 2605 - 90° -5-33,7x 2,6 W - St 35.8/11

D se avsnitt 2.2 "Typ"
2) Se avsnitt 2.4 "Utférande"

T R
Dy
2.11 Toleranser Basmatt Tolerans Enligt Norm
Ytterdiameter Dy <100 +1% av Dy, dock max £ 0,5 mm DIN 2609
Ytterdiameter Dy >100 +1% av Dy
Godstjocklek T -125% av T DIN 2605
Vinkelréthet for andplan Q 1% av Dy, dock max 1 mm (figur nedan) DIN 2609
Byggmaitt Dy Rérbojar 90° Toleranser fér B (mm)
B
33,7 - 76,1125
88,9 - 114,3|+3,0
139,7 -219,1|1£3,5 DIN 2605
273 +4,0
323,9 - 457 | 5,0
508 -711 |%6,0
>813 |[+8,0
Bockningsradie R Enligt tabell avsnitt 2.31 och 2.32
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