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Regleroptimering

Allmant

Denna utgava skiljer sig frdn utgava 2 huvudsakligen baserad pa den
utveckling som dgt rum inom omradet samt pa erfarenheterna fran
tillimpningen av foregdende utgava.

Anvisningar ger rad och riktlinjer f6r planering, utférande och uppfolj-
ning vid optimering av reglerutrustningar. Anvisningarna gor ej an-
sprak pa att vara fullstandiga eller uttommande, men avses utgora ett
vardefullt verktyg for reglerteknikern.

I samband med optimering av reglerkrets/ar bor man alltid forvissa sig
att forutsattningarna ar de ratta och att de uppsatta malen gar att upp-
na. Efter det att reglerkretsen ursprungligen togs i drift kan forutsatt-
ningarna pa grund av forandringar i processen, ombyggnationer, o.dyl.
radikalt ha forandrats. Det kan ocksa vara sa att kretsen aldrig fungerat
pa avsett sitt.

Maénga processavsnitt erfordrar med stor sannolikhet battre reglerlos-

ningar. I forekommande fall kan en omplacering av ventiler eller matgi-
vare bli nodvandig. Det ar ocksa mojligt att processen skall styras av en
annan processvariabel. Forbattringar/modifieringar av reglerstrategin
kan oftast pa ett enkelt sitt utféras i processavsnitt utrustade med styr-
system.
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