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Riktlinjer for bortslipning av defekter pa valstappar
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Denna rapport presenterar ett tillatet slipdjup som kan anvandas som besluts-
underlag vid service av en valstapp. Det tillatna slipdjupet uttrycks har med av-
seende pa valstappens diameter i det omradet dar defekten uppstar.

Nar korrosion angriper en valstapp utsatt for en roterande bdojlast, ar risken foér
initiering av utmattning stor. Eventuella defekter pa tappar kan slipas bort.
Slipning ger bade en gynnsam effekt samt en ogynnsam effekt, med avseende
pa hallfastheten. Den gynnsamma effekten ar att defekten elimineras och en
jamn geometrisk 6évergang introduceras i geometrin. Den missgynnande effek-
ten kommer fran godsminskningen. Interaktionen mellan dessa tva effekter ar
inte trivial. Det ar darmed inte sjalvklart, om slipning till visst djup av valstappen
forbattrar eller forsamrar hallfastheten.
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SSG 3345 - Valsar. Konstruktion, inspektion och service.

Under 2015/2016 utférdes ett standardiseringsarbete gallande valsar inom
SSG dar parametrarna konstruktion, inspektion och service behandlades. Foér-
utom en standard togs aven en teknisk specifikation for bestallning av valsar
fram. Arbetsgruppen stalldes infor en fraga om valsars acceptabla defektstor-
lekar och atgarder pa dessa. Detta ledde till att Inspecta Technology fick i upp-
drag att titta pa hur bortslipning av defekter i en valstapp paverkar
hallfastheten.

Inspectas rapport redovisas i bilagan till denna rapport.
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